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บทคัดยอ
การศกึษานีม้วีตัถปุระสงคเพือ่หาพารามเิตอรการทำงานของเครือ่งเกีย่วนวดทีม่ผีลตอความสญูเสยีจากชดุหวั

เกีย่วสำหรบัขาวพนัธขุาวดอกมะล ิ105  ผลการศกึษา พบวา พารามเิตอรการทำงานของเครือ่งเก่ียวนวดทีม่ผีลตอ
ความสญูเสยีจากชดุหวัเกีย่ว ประกอบดวย  ความชืน้ของเมลด็ (M)  ดชันลีอโนม (RI)  ความเรว็ใบมดีตดั (V)
อายกุารทำงานของใบมดีตดั (Y)   ระยะหางระหวางซีห่นวดกงุ (R)  ระยะหางระหวางใบมดีตดักบัปลายหนวดกงุ
(C)  ความยาวตนขาวทีต่ดั (H)   ผลคณูระหวางความชืน้ของเมลด็และอายกุารทำงานของใบมดีตดั (M*Y)  ผลคณู
ระหวางความชืน้ของเมลด็และความเรว็ใบมดีตดั (M*V)  ผลคณูระหวางดชันลีอโนมและระยะหางระหวางหนวดกงุ
(RI*R)  ผลคณูระหวางความเรว็ใบมดีตดัและระยะหางระหวางใบมดีตดักบัปลายหนวดกงุ  (V*C)  ผลคณูระหวาง
ความเรว็ใบมดีตดัและความยาวตนขาวทีต่ดั (V*H)  ผลกำลงัสองของความเรว็ใบมดีตดั (V2)  และผลกำลงัสอง
ของดชันลีอโนม (RI2)

Abstract
The objective of this study was to determine operating parameters affecting header losses of a paddy

combine harvester for Khaw Dok Mali 105 rice variety. The results of the study indicate that grain moisture
content (M), reel index (RI), cutter bar speed (V), service life of cutter bar (Y), finger spacing (R), tine
clearance over cutter bar (C),  stem length (H), product of M and Y (M*Y), product of M and V  (M*V),
product of  RI and R  (RI*R), product of  V and C  (V*C), product of V and H  (V*H),  V2 and RI2  were
the major parameters affecting the losses.

คำสำคัญ: เครือ่งเกีย่วนวดขาว  ความสญูเสยีจากชดุหวัเกีย่ว  พารามเิตอรการทำงาน
Keywords: rice combine harvester, header loss, operating parameter
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บทนำ
ขาวเปนพชืทีม่คีวามสำคญัมากทีส่ดุของประเทศ

ทัง้ทางดานเศรษฐกจิ สงัคม  และการเมอืง (วนิติ และ
คณะ, 2545) การเก็บเกี่ยวเปนขั้นตอนที่สำคัญที่สง
ผลตอคุณภาพและปริมาณของผลผลิต การใชเครื่อง
เกีย่วนวดขาวในการเกบ็เกีย่วกำลงัไดรบัความนยิมจาก
เกษตรกรอยางแพรหลายและมแีนวโนมการใชเพิม่มาก
ขึน้ และคาดวาในปจจบุนัประเทศไทยมเีครือ่งเกีย่วนวด
ขาวใชงานประมาณ  4,000 เครือ่ง  เกอืบทัง้หมดผลติ
ในประเทศไทยและใชงานในลักษณะของการรับจาง
เกีย่วนวด (วนิติ และคณะ, 2547)

ขาวพันธุขาวดอกมะลิ 105 หรือที่เรียกวาขาว
หอมมะลิ  เปนขาวพันธุพื้นเมืองที่มีพื้นที่เพาะปลูก
ประมาณ 16 ลานไรและมคีวามสำคญัตอเศรษฐกจิของ
ประเทศ (กรมพฒันาทีด่นิ, 2547) จากการศกึษาความ
สญูเสยีจากชดุหวัเกีย่วโดยใชเครือ่งเกีย่วนวดในการเกบ็
เกี่ยวขาวหอมมะลิมีความสูญเสียจากชุดหัวเกี่ยวอยูใน
ชวง  2.00   ถงึ   3.43  เปอรเซน็ต   (วนิติ  และคณะ,
2542) หรอืคดิเปนมลูคาความสญูเสยีมากกวาพนัลาน
บาทตอป โดยที่ความสูญเสียสวนใหญเกิดจากการ
ทำงานทีม่คีวามแปรปรวนคอนขางสงูเนือ่งจากการปรบั
แตงเครือ่งทีไ่มเหมาะตอสภาพพชืทีม่คีวามแตกตางกนั
ซึง่ในการปฏบิตังิานของผขูบัเครือ่งเกีย่วนวดขาวมกัปรบั
แตงเครื่องและหรือใชความเร็วในการขับเคลื่อนสูงสุด
เทาทีเ่ครือ่งจะสามารถปฏบิตังิานได (วนิติ  และคณะ,
2547)   โดยทีผ่ขูบัเคลือ่นไมทราบหรอืไมตระหนกัถึง
ผลของความสญูเสยีจากการทำงานทีเ่กดิขึน้

จากขอมูลงานวิจัยในประเทศและตางประเทศ
พบวา ปจจยัทีท่ำใหเกดิความสญูเสยีจากชดุหวัเกีย่วของ
เครื่องเกี่ยวนวดในการเก็บเกี่ยวธัญพืชชนิดตางๆ มี
หลายปจจยั แบงไดเปน 2 ประเภทหลกั คอื ปจจยัเนือ่ง
จากสภาพการทำงานของเครื่องและปจจัยเนื่องจาก
สภาพของพืช  ปจจัยเนื่องจากสภาพการทำงานของ
เครือ่ง  ประกอบดวย  ความเรว็ใบมดีตดั (Hummel and
Nave, 1979)  ดชันลีอโนม (วนิติ และคณะ, 2547)
ระยะหางระหวางใบมีดตัดกับปลายหนวดกุง (Quick,
1999) ระยะหางระหวางซีห่นวดกงุ (Mohammed and

Abdoun, 1978) อายกุารทำงานของใบมดีตดั (Klenin
et al., 1986) และความยาวของตนขาวที่ตัด
(Siebenmorgen et al., 1994)  ในสวนของปจจยัเนือ่ง
จากสภาพของพชื ประกอบดวย   พนัธขุาว (วนิติ และ
คณะ, 2545)   ความชืน้เมลด็  (วนิติ และคณะ, 2540)
มมุเอยีงตนขาว (วนิติ และคณะ, 2547)  และปจจยั
แวดลอมอืน่ๆ เชน ความหนาแนนตนขาว (Yore et al.,
2002)  เปนตน  โดยทีค่วามสญูเสยีเกดิจากการทำงาน
ที่มีความแปรปรวนคอนขางสูงเนื่องจากการปรับแตง
เครือ่งทีไ่มเหมาะตอสภาพพชืทีม่คีวามแตกตางกนัตาม
ทีไ่ดกลาวมาแลว

Andrews et al. (1993) ศึกษาพารามิเตอร
การทำงานของชุดนวดที่มีตอความสูญเสียจากการนวด
โดยใชวธิกีารสรางสมการประมาณการความสญูเสยีจาก
ระบบการนวด โดยใชรูปสมการ Second-Order
Respond   Surface พบวา อตัราสวนเมลด็ตอฟาง  อตัรา
การปอน ความชื้นเมล็ด ความเร็วรอบลูกนวด  และ
ระยะหางระหวางซีน่วดกบัตะแกรงนวด  มผีลตอความ
สูญเสียจากการนวด

จากปญหาทีก่ลาวมาขางตน การลดความสญูเสยี
จากชดุหวัเกีย่วจำเปนตองศกึษาพารามเิตอรการทำงาน
ที่มีผลตอความสูญเสีย ดั งนั้ นการศึกษานี้ จึ งมี
วัตถุประสงคเพื่อหาพารามิเตอรการทำงานของเครื่อง
เกี่ยวนวดที่มีผลตอความสูญเสียจากชุดหัวเกี่ยวเพื่อ
นำไปสกูารสรางสมการและทำนายความสญูเสยีตอไป

อปุกรณและวธิกีารศกึษา
การศึกษานี้ดำเนินการโดยใชเครื่องเก่ียวนวด

ขาว (รปูที ่1) ทีม่หีนากวาง 3.20 เมตร  ระยะจากจดุ
ศูนยกลางลอโนมถึงปลายหนวดกุงเมื่อยืดสุด 0.78
เมตร  ลอโนมและใบมดีตดัสามารถปรบัความเรว็การ
ทำงานได  ชดุลอโนมสามารถเปลีย่นราวหนวดกงุและ
ชุดใบมีดตัดสามารถเปลี่ยนราวใบมีดได มีอุปกรณ
ไฮดรอลิกในการชวยยกหัวเกี่ยวและปรับระยะหาง
ระหวางใบมดีตดักบัปลายหนวดกงุ  ตนกำลงัของเครือ่ง
เกีย่วนวดขนาด 157 กโิลวตัต (210 กำลงัมา)
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รปูที ่1.   เครือ่งเกีย่วนวดขาวทีใ่ชศกึษาและลกัษณะชดุหวัเกีย่วของเครือ่งเกีย่วนวดขาว

ปจจยัทีใ่ชในการศกึษาพารามเิตอรม ี 7  ปจจยั
โดยเปนปจจยัทีม่คีวามสำคญัและสามารถปรบัคาไดใน
การทดสอบ  ประกอบดวย ปจจยัเนือ่งจากสภาพของพชื
คอื  ความชืน้เมลด็  ปจจยัเนือ่งจากสภาพการทำงานของ
เครือ่ง  คอื ความเรว็ใบมดีตดั   ดชันลีอโนม  ระยะหาง
ระหวางใบมดีตดักบัปลายหนวดกงุ  ระยะหางระหวางซี่
หนวดกงุ อายกุารทำงานของใบมดีตดั และ ความยาว
ของตนขาวที่ตัด  สวนปจจัยมุมเอียงตนขาว  ในการ
ทดสอบแปรคาไดยากในทางปฏบิตั ิ เนือ่งจากตนขาวลม
เอยีงทำมมุแตกตางกนั ดงันัน้ จงึกำหนดใหมมุเอยีงตน
ขาวทีใ่ชศกึษามคีามากกวา  60  องศา  ซึง่เปนตนขาวที่
มสีภาพเปนขาวตนตัง้เทานัน้ (Manalili et al., 1981)

ปจจยัทีศ่กึษาไดรบัการแปรคาใหครอบคลมุคาที่
เหมาะสมและคาการใชงานในปจจุบัน ดังนี้  อายุการ
ทำงานของใบมดีตดัศกึษา 3 ระดบั คอื ผานการใชงาน

มาแลว  50  500  และ  1,000  ไร   ระยะหางระหวางซี่
หนวดกงุศกึษา  3 ระดบั คอื  8  12  และ  16  เซ็นตเิมตร
ระยะหางระหวางใบมีดตัดกับปลายหนวดกุงศึกษา
8 ระดบั คอื 10  15  20  25  30  35  40  และ  45
มลิลเิมตร  สำหรบัความยาวของตนขาวทีต่ดั  ความเรว็
ใบมดีตดั  และดชันลีอโนม  ไดจากคาการทำงานจรงิที่
ทดสอบ  โดยใหมคีาการทดสอบทีแ่ตกตางกนั 4 ระดบั
ในแตละวนั    โดยความยาวของตนขาวทีต่ดักระจายให
ครอบคลุมในชวง 30  ถึง 80 เซ็นติเมตร  สำหรับ
ความเร็วใบมีดตัดกระจายใหครอบคลุมในชวง  0.15
ถงึ  0.70  เมตรตอวนิาท ี  และ ดชันลีอโนมกระจายให
ครอบคลมุในชวง  1.5  ถงึ 5.5  และความชืน้ของเมลด็
ไดจากสภาพขาวทีท่ำการทดสอบในแตละวนั ซึง่มคีวาม
ชืน้ในชวง 15.34 ถงึ 25.10  เปอรเซน็ตมาตรฐานเปยก
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จากปจจัยที่มี 7 ปจจัย การวางแผนการ
ทดลองจงึกำหนดใหแตละระดบัของปจจยัมโีอกาสไดรบั
ระดบัของปจจยัอืน่กระจายตวัไดมากทีส่ดุเพือ่ใหครอบ
คลมุพืน้ผวิของสมการ โดยใหอายกุารทำงานของใบมดี
ตัดและระยะหางระหวางซี่หนวดกุงคงที่ในแตละวันที่
ทดสอบ และความชืน้ของเมลด็ใชสภาพขาวทีท่ดสอบใน
แตละวนั สวนความเรว็ใบมดีตดั ดชันลีอโนม ระยะหาง
ระหวางใบมีดตัดกับปลายหนวดกุง และความยาวของ
ตนขาวทีต่ดั แปรคาสลบักนัในแตละการทดสอบ แตละ
การทดลองทำการทดสอบละ 3 ซ้ำ  ความสญูเสยีจาก
ชุดหัวเกี่ยวที่ศึกษาคิดเปนเปอรเซ็นตของผลผลิตรวม
โดยผลผลิตรวมหาจากผลรวมของผลผลิตสุทธิ ความ
สูญเสียจากระบบการนวด และความสูญเสียจากระบบ
การเกี่ยว   โดยทำการเก็บผลผลิตสุทธิในแตละการ
ทดสอบทีช่องรบัเมลด็เปนระยะทางไมนอยกวา 50 เมตร
พรอมทั้งสุมตัวอยางขาวเปลือกเพื่อใชหาเปอรเซ็นต
ความสะอาดของขาว เกบ็วสัดทุีถ่กูขบัออกทายเครือ่งโดย
ใชถุงตาขายรองรับวัสดุเพื่อหาเมล็ดที่ถูกขับออกจาก
ระบบการนวดหรือความสูญเสียจากระบบการนวด
และเก็บความสูญเสียจากชุดหัวเกี่ยวโดยทำการเก็บ
เมลด็ทีร่วงตามหนากวางการทำงานจรงิของเครือ่งเกีย่ว
นวดขาว

   จากขอมลูทีไ่ดนำมาหาพารามเิตอรทีม่ผีลตอ
ความสญูเสยีจากชดุหวัเกีย่ว โดยใชโมเดลแบบ Second-
Order   model  หรอืความสมัพนัธของสมการถดถอย
เชงิเสนโคงกำลงัสอง ดงัแสดงในสมการที ่  1  ซึง่เปน
โมเดลทีแ่สดงถงึความสมัพนัธของปจจยัรวมหลายปจจยั
และแสดงความสัมพันธทั้งแบบเสนตรง แบบเสนโคง
กำลังสอง และแบบปฏิกิริยาสัมพันธ (Berger and
Maurer, 2002) จากโมเดลที่ไดนำมาสรางสมการ
ถดถอยแลวพจิารณาตดัพจนดกีรสีองในสมการถดถอย
ที่มีผลตอตัวแปรตามนอยที่สุดออกและสรางสมการ
ถดถอยใหมอีกครั้งจนกวาพจนดีกรีสองในสมการมีคา
ความเชื่อมั่นที่มีผลตอความสูญเสียไมนอยกวา 95
เปอรเซ็นต  จากนั้นจึงพิจารณาพจนดีกรีหนึ่ง  ถา
พจนดกีรหีนึง่มคีวามสมัพนัธรวมกบัพจนดกีรสีองทีม่คีา

ความเชือ่มัน่มากกวา 95 เปอรเซน็ต  ใหพจิารณาตดั
พจนดีกรีหนึ่งที่มีผลตอตัวแปรตามนอยที่สุดออกแลว
ทำการสรางสมการถดถอยใหม  แลวพิจารณาตัด
พจนดีกรีหนึ่งที่มีผลตอตัวแปรตามนอยที่สุดออกอีก
จนกวาพจนดีกรีหนึ่งที่ ไมมีความสัมพันธรวมกับ
พจนดกีรสีองมคีาความเชือ่มัน่มากกวา 95  เปอรเซน็ต

Y = �0 + Σ(i=1,k) � ixi + Σ(i=1,k) � iixi
2 + ΣΣ( i < j )

� ijxixj                    ...................(1)

เมือ่ Y = ตวัแปรตาม
xi , xj = ตัวแปรอิสระใดๆ
�0 , � i , � ii , � ij = คาคงที่ใดๆ

ผลและวจิารณผลการศกึษา
ตารางที ่ 1   แสดงผลของปจจยัการทำงานทีม่ี

ตอความสญูเสยีจากชดุหวัเกีย่วสำหรบัขาวพนัธขุาวดอก
มะล ิ 105 ทีไ่ดจาก ดชันลีอโนม (RI) ทีท่ำการศกึษา
ในชวง 1.53 ถงึ  5.10  ความเรว็ใบมดีตดั (V) มคีา
ในชวง 0.17 ถงึ 0.67  เมตรตอวนิาท ีอายกุารทำงาน
ของใบมดีตดั (Y) ผานการใชงานในชวง 50 ถงึ 1,000
ไร ระยะหางระหวางซีห่นวดกงุ (R) ในชวง  8 ถงึ 16
เซน็ตเิมตร  ระยะหางระหวางใบมดีตดักบัปลายหนวด
กงุ (C) ในชวง 10 ถงึ  45  มลิลเิมตร  ความยาวตน
ขาวทีต่ดั (H) ในชวง 32.61  ถงึ  77.85  เซน็ตเิมตร
และ ความชืน้ของเมลด็ (M) ในชวง 15.34  ถงึ  25.10
เปอรเซน็ตฐานเปยก

จากตารางที ่2 พบวา พารามเิตอรการทำงานของ
เครื่องเกี่ยวนวดที่มีผลตอความสูญเสียจากชุดหัวเกี่ยว
(HL) ม ี14 พจน  ประกอบดวย  ดชันลีอโนม (RI)
ความเร็วใบมีดตัด (V) อายุการทำงานของใบมีดตัด
(Y)  ระยะหางระหวางซีห่นวดกงุ (R)  ระยะหางระหวาง
ใบมดีตดักบัปลายหนวดกงุ (C)  ความยาวตนขาวทีต่ดั
(H)  ความชืน้ของเมลด็ (M) ผลคณูระหวางความชืน้
ของเมล็ดและอายุการทำงานของใบมีดตัด (M*Y)
ผลคณูระหวางความชืน้ของเมลด็และความเรว็ใบมดีตดั
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(M*V)  ผลคูณระหวางดัชนีลอโนมและระยะหาง
ระหวางหนวดกงุ (RI*R)  ผลคณูระหวางความเรว็ใบ
มดีตดัและระยะหางระหวางใบมดีตดักบัปลายหนวดกงุ
(V*C)  ผลคณูระหวางความเรว็ใบมดีตดัและความยาว
ตนขาวทีต่ดั (V*H)  ผลกำลงัสองของความเรว็ใบมดี
ตัด (V2)  และผลกำลังสองของดัชนีลอโนม (RI2)
(สมการที ่2)  โดยที ่ M, Y, H, M*Y, M*V, RI*R,
V*C, V*H, V2 และ RI2  มผีลตอความสญูเสยีจากชดุ
หวัเกีย่วทีค่าความเชือ่มัน่มากกวา 95 เปอรเซน็ต   สวน
RI, V, R  และ C  มผีลตอความสญูเสยีจากชดุหวัเกีย่ว
ทีค่าความเชือ่มัน่นอยกวา 95 เปอรเซน็ต  ทัง้นีเ้นือ่งมา
จากอทิธพิลของดชันลีอโนม (RI)  ทีม่ตีอความสญูเสยี
จากชดุหวัเกีย่วสวนหนึง่ไปอยทูีพ่จน  RI*R  และ  RI2

ความเร็วใบมีดตัด (V) อิทธิพลสวนหนึ่งไปอยูที่พจน
M*V, V*C, V*H  และ V2  อทิธพิลสวนหนึง่ของ ระยะ
หางระหวางซีห่นวดกงุ (R) และ ระยะหางระหวางใบมดี
ตดักบัปลายหนวดกงุ (C)  อยทูีพ่จน  RI*R  และ V*C
ตามลำดับ โดยที่ อายุการทำงานของใบมีดตัด (Y)
ระยะหางระหวางซีห่นวดกงุ (R)  ระยะหางระหวางใบ
มดีตดักบัปลายหนวดกงุ (C) ความยาวตนขาวทีต่ดั (H)
และความชืน้ของเมลด็ (M) มผีลตอความสญูเสยีจาก
ชุดหัวเกี่ยวอยางเปนเสนตรง สวนดัชนีลอโนม (RI)
และความเรว็ใบมดีตดั (V) มผีลตอความสญูเสยีจากชดุ
หวัเกีย่วอยางเปนเสนโคงกำลงัสอง

HL = {M, Y, R, C, V, RI, H, M*Y, M*V, RI*R,
V*C, V*H, V2, RI2}         ...................(2)

จากพารามเิตอรการทำงานของเครือ่งเก่ียวนวด
ที่มีผลตอความสูญเสียจากชุดหัวเกี่ยวสำหรับขาวพันธุ
ขาวดอกมะลิ 105  สามารถนำไปใชสรางสมการ
ประมาณการเพือ่ใชทำนายความสญูเสยีเพือ่ทีผ่ปูฏบิตังิาน
จะใชเปนขอมูลประกอบการตัดสินใจในการเกี่ยวนวด
อยางเหมาะสมและเกิดความสูญเสียจากชุดหัวเกี่ยว
นอยทีส่ดุ

สรปุผลการศกึษา
พารามิเตอรการทำงานของเครื่องเก่ียวนวดที่มี

ผลตอความสูญเสียจากชุดหัวเกี่ยวสำหรับขาวพันธุขาว
ดอกมะล ิ105 ประกอบไปดวย  ดชันลีอโนม  ความเรว็
ใบมีดตัด  อายุการทำงานของใบมีดตัด  ระยะหาง
ระหวางซีห่นวดกงุ  ระยะหางระหวางใบมดีตดักบัปลาย
หนวดกงุ  ความยาวตนขาวทีต่ดั   ความชืน้ของเมลด็
ผลคณูระหวางความชืน้ของเมลด็และอายกุารทำงานของ
ใบมดีตดั   ผลคณูระหวางความชืน้ของเมลด็และความ
เรว็ใบมดีตดั   ผลคณูระหวางดชันลีอโนมและระยะหาง
ระหวางหนวดกงุ   ผลคณูระหวางความเรว็ใบมดีตดัและ
ระยะหางระหวางใบมดีตดักบัปลายหนวดกงุ    ผลคณู
ระหวางความเร็วใบมีดตัดและความยาวตนขาวที่ตัด
ผลกำลงัสองของความเรว็ใบมดีตดั   และผลกำลงัสอง
ของดัชนีลอโนม

กติตกิรรมประกาศ
ผูเขียนขอขอบคุณ ศูนยนวัตกรรมเทคโนโลยี

หลงัการเกบ็เกีย่ว  และศนูยวจิยัเครือ่งจกัรกลเกษตรและ
วทิยาการหลงัการเกบ็เกีย่ว  มหาวทิยาลยัขอนแกน  ที่
ใหทุนสนับสนุนการศึกษานี้

เอกสารอางองิ
กรมพฒันาทีด่นิ กระทรวงเกษตรและสหกรณ. 2547.

รายงานสรปุการใชขอมลูดาวเทยีมและระบบ
สารสนเทศภูมิศาสตรเพื่อประเมิณผลผลิต
ขาวนาป  2547.  [อางเมือ่ 25 เมษายน 2549]
เขาถึงไดจาก http://www.ldd.go.th/
menu_assess/RICE_47/Rice_pee2547.pdf.

วนิติ ชนิสวุรรณ  สเุนตร โมงปราณตี  และณรงค ปญญา.
2540. ระยะเวลาทีเ่หมาะสมในการเกบ็เกีย่วขาว
หอมมะลิโดยใชเครื่องเกี่ยวนวด. วารสารวิจัย
มข.  2(1): 54-63.



พารามิเตอรการทำงานของเครื่องเกี่ยวนวดที่มีผลตอความสูญเสียจากชุดหัวเกี่ยว
สำหรบัขาวพนัธขุาวดอกมะล ิ105

618 วารสารวิจัย มข. 13 (5) : มิถุนายน  2551

วนิติ ชนิสวุรรณ  สมชาย ชวนอดุม  วส ุ อดุมเพทายกลุ
วราจติ พยอม  และณรงค ปญญา. 2542. ความ
สูญเสียในการเก็บเกี่ยวขาวหอมมะลิโดยใชแรง
งานคนและใชเครื่องเกี่ยวนวด. วารสารวิจัย
มข.  4(2): 4-12.

วนิติ ชนิสวุรรณ สมชาย ชวนอดุม และวราจติ พยอม.
2545. การประเมินความสูญเสียจากการเก็บ
เกีย่วขาว. วารสาร  สวกท.  9(1): 14-19.

วนิติ ชนิสวุรรณ นพินธ ปองจนัทร  สมชาย ชวนอดุม
และวราจติ พยอม. 2547. ผลของดชันลีอโนม
ที่มีตอความสูญเสียในการเกี่ยวของเครื่องเก่ียว
นวดขาว. วารสาร  สวกท.  11(1): 7-9.

Andrews, S.B., Siebenmorgen, T.J., Vories, E.D.,
Loewer, D.H. and Mauromoustakos, A. 1993.
Effects of Combine Operating Parameters on
Harvest Loss and Quality in Rice. Transac-
tions of the ASAE 36(6): 1599 – 1607.

Berger, P.D. and Maurer, R.E. 2002. Experimental
Design. CA (USA): Wadsworth Group
Belmont.

Hummel, J.W. and Nave, W.R.1979. Impact  Cutting
of  Soybean  Plants. Transactions of the ASAE
22(1): 35-39.

Klenin, N.I., Popov, I.F. and Sakun, V.A. 1986.
Agricultural Machines: Theory of Operation,
Computation of Controlling of Operation.
Russian translations series 31. New Delhi
(India): Gidson Printing Works.

Manalili, I., Ma, J. and Duff, B. 1981. Technical
and Economic Factors in Adopting Mechanical
Reapers to Small Rice Farms. Proceeding of
the Regional Seminar on : Appropriate
Mechanization for Rural Development with
Special Reference to Small Farming in the
Asean Countries. Jakarta, Indonesia. January
26-31.

Mohammed, I.A. and Abdoun, A.H. 1978. Testing
MF-400 Combine Harvest under Condition
of the Sudan. Agricultural Mechanization   in
Asia , Africa  and  Latin America 9(2):
39-42.

Quick, G. 1999. The  Rice  Harvester  Reference.
RIRDC  Rice Research  and  Development
Program. RIRDC  Publication  No. 99/38.

Siebenmorgen, T.J., Andrews, S.B. and Counce, P.A.
1994. Relationship of the Height Rice is Cut
to Harvesting Test Parameters. Transactions
of the ASAE 37(1): 67-69.

Yore, M.W., Jenkins, B.M. and Summers, M.D.
2002. Cutting  Properties  of  Rice  Straw.
Presented at the 2002  ASAE Annual
International Meeting, Paper number
026154. ASAE, Chicago, lllinois, USA  July
28-July  31.



619พารามิเตอรการทำงานของเครื่องเกี่ยวนวดที่มีผลตอความสูญเสียจากชุดหัวเกี่ยว
สำหรบัขาวพนัธขุาวดอกมะล ิ105

KKU Res J 13 (5) : June 2008

ตารางที ่1  ผลของปจจยัการทำงานทีม่ตีอความสญูเสยีจากชดุหวัเกีย่วสำหรบัขาวพนัธขุาวดอกมะล ิ105
ความชื้น
เมล็ด 

(%wb) 

อายุการ
ทํางานของ
ใบมีดตัด

(rai) 

ระยะหาง
ระหวางซ่ี
หนวดกุง 

(cm) 

ระยะหางระหวาง 
ใบมีดตัด 

กับปลายหนวดกุง 
(mm) 

ความเร็ว
ใบมีดตัด 
(m/s) 

ดัชนีลอโนม 
 

ความยาว    
ตนขาวท่ีตัด 

(cm) 

ความสูญเสีย
จากชุด 
หัวเกี่ยว 

(%) 
10 0.20 2.05 37.76 7.43 
20 0.37 2.65 45.18 2.15 25.10 50 12 
30 0.45 4.96 56.30 2.54 
35 0.25 2.37 47.31 4.73 
15 0.17 1.78 34.42 7.34 
45 0.42 2.16 56.51 4.15 22.53 500 8 
25 0.58 2.92 60.27 4.27 
15 0.25 1.58 32.61 3.34 
25 0.58 2.17 58.79 2.58 
35 0.42 2.30 45.63 2.04 

 
23.30 

 
1,000 12 

45 0.35 1.97 53.43 2.45 
25 0.33 2.91 46.67 5.15 
15 0.42 3.35 56.88 11.16 
35 0.17 1.64 58.80 21.53 

 
19.19 

 
50 8 

45 0.58 1.99 72.57 6.02 
10 0.33 2.50 69.58 6.67 
30 0.58 2.55 51.85 7.16 
20 0.50 2.27 77.85 9.79 18.50 1,000 8 
40 0.20 2.11 85.65 15.23 
30 0.33 2.60 58.06 3.29 
20 0.25 5.10 41.33 9.64 
40 0.50 2.44 58.41 5.92 19.50 500 12 
10 0.67 2.01 72.87 12.38 
25 0.63 1.53 44.71 32.01 
35 0.50 1.75 34.86 13.26 
45 0.25 2.06 49.19 12.67 15.34 50 16 
15 0.42 2.73 56.55 9.78 
35 0.42 3.48 38.98 18.19 
15 0.33 2.42 26.38 12.54 
45 0.58 2.22 48.46 11.25 

 
17.83 

 
500 16 

25 0.25 1.69 64.21 27.84 
10 0.25 2.92 38.31 10.21 
20 0.58 2.42 43.53 22.95 
30 0.42 2.61 49.02 5.39 20.12 1,000 12 
40 0.50 1.78 58.52 9.81 
10 0.42 2.31 52.00 5.01 
20 0.33 1.91 58.67 4.26 
30 0.58 1.83 65.39 6.03 

 
22.01 

 
500 16 

40 0.25 1.78 44.96 6.87 
15 0.50 3.49 43.86 3.09 
35 0.58 2.49 35.55 4.69 
25 0.42 4.93 67.89 6.06 

 
21.41 

 
1,000 16 

45 0.25 1.77 52.35 18.02 
15 0.62 1.58 32.61 3.33 
25 0.25 2.17 58.79 2.57 
35 0.50 2.30 45.63 2.04 24.39 50 12 
45 0.33 1.97 53.43 2.45 

หมายเหตุ ในแตละวันทำการเก็บขอมูล 4 การทดสอบ ยกเวนการทดสอบในวันแรกเก็บขอมูล 3 การทดสอบ
เนื่องจากมีเวลาไมเพียงพอในการเก็บขอมูลไดครบ
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ตารางที ่2  พารามเิตอรการทำงานทีม่ผีลตอความสญูเสยีจากชดุหวัเกีย่วสำหรบัขาวพนัธขุาวดอกมะล ิ105

พจน คาความเชือ่มัน่ (%)
Y 99.9

M*Y 99.9
H 99.7

M*V 99.3
V2 98.9

V*C 98.6
V*H 98.4
M 96.7

RI*R 96.7
RI2 95.9
C 92.0
R 88.0
V 79.8
RI 40.9


